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(§) Druckwerk fur wasserlosen Off setdruck 

(57) Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur wasserlosen 
Offsetdruck. Es soil die Dynamik des Druckwerkes verbes- 
sert sowie das Aufbauen der Druckfarbe auf dem Gummi- 
tuch vermieden werden. Hierzu tregt der Formzylinder (5, 6, 
43, 71) eine hulsenformige Druckform (67) und/oder der 
ObertragungszyJinder (3, 4 72) eine hulsenformige Obertra- 
gungsform und Ist die Druck- und Obertragungsform (67) 
auf den oder von dem jeweiligen Zylinder schiebbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur wasserlosen 
Offsetdruck nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 
1. 

Die DE 42 02 544 Al zeigt eine Blasluft-Kuhlvorrich- 
tung, mit der zwecks Druckens im wasserlosen Offset- 
Verfahren die Druckform gekuhlt wird. Hierzu ist ent- 
lang dem Formzylinder ein Blasbalken angestellt, der 
mittels Ventilatoren Luft durch einen wassergekuhlten 
Warmetauscher ansaugt und gegen den Formzylinder 
blast Nachteilig ist, daB sich bei derartigen Druckwer- 
ken der Obertragungszylinder sehr erwarmt Diese 
Warme entsteht bei der groBen Walkarbeit des Gummi- 
tuches und kann wegen wenig guten Warmeubergangs 
zu Nachbarzylindern nur unbedeutend abflieBen. Auf 
dem warmen Obertragungszylinder baut sich Druck- 
farbe auf, das heiBt, die Druckpunkte fuhren zu viel 
Farbe. Der Drucker ist dadurch, Maschinenstillstands- 
zeiten verursachend, gendtigt, die Drucktucher haufig 
zu waschen. Ansonsten wiirde der Druck verschmieren. 
AuBerdem erhohen die Farbanhaufungen auf dem 
Gummituch beim Abwalzen des Obertragungszylinders 
mit dem Form- und mit dem Gegendruckzylinder die 
Pressung und fuhren so zur Zerstdrung des Gummitu- 
ches. Auch verursachen die Kanale zur Spannung des 
Gummituches oder einer endlichen Druckform Maschi- 
nenschwingungen und verringern die zum Drucken 
nutzbare Mantelflache eines Formzylinders bzw. Ober- 
tragungszylinders. Weiterhin ist der Wechsel einer end- 
lichen Druckform zeitaufwendig. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das Aufbauen der 
Druckfarbe auf dem Gummituch bei wasserlosem Off- 
setdruck zu vermeiden und die Druckqualitat zu verbes- 
sera Eine ubergeordnete Aufgabe ist es, die Dynamik 
des Druckwerkes zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die ge- 
genstandlichen Merkmale des kennzeichnenden Teils 
der unabhangigen Anspruche geldst Durch den Einsatz 
einer hulsenformigen Druckform und/oder Obertra- 
gungsform wird der Erregung von Maschinenschwin- 
gungen vorgebeugt, und zwar am wirkungsvollsten, 
wenn sowohl Druckform- als auch Obertragungsform- 
hQlsen zum Einsatz kommen. Dadurch kann die Druck- 
qualitat verbessert und die Leistung der Druckmaschine 
gesteigert werden. Auch wird die Moglichkeit des End- 
losdruckens gegeben. Weiterhin sind die HQlsen schnell 
wechsel bar. 

Mit der Verwendung der Hiilsen entfallen am Ober- 
tragungs- bzw. Formzylinder Kanale zur Spannung des 
Gummituches bzw. der Druckform, wodurch sich die 
Moglichkeit ergibt, diese Zylinder in Leichtbauweise zu 
konzipieren. Ein solcher Zylinder wiederum laBt sich gut 
mit einer Innenkuhlung ausstatten, die sehr wirksam 
kuhlt 

Weiterhin kuhlt die Blasvorrichtung die Druckform 
und die Obertragungsform. Letztere neigt dadurch nicht 
zum Aufbauen von Druckfarbe. Somit wird unter Beibe- 
haltung normaler Gummituchwaschzyklen eine gute 
Druckqualitat erzielt und das Gummituch geschont 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den 
Unteranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soil nachfolgend an einigen Beispielen 
naher eriautert werden. In den zugehorigen Zeichnun- 
gen zeigt schematisch: 

Fig. 1 eine Druckeinheit mit zwei Druckwerken fur 
wasserlosen Offsetdruck in der Seitenansicht, 

Fig. 2 die Innenkuhlung der Farbreibzylinder, der 
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Farbkastenwalzen, der Obertragungs- und der Formzy- 
linder, 

Fig. 3 einen Formzylinder im Schnitt, 
Fig. 4 eine Druckeinheit in der Draufsicht mit einer 
5 Vorrichtung zur Regelung der Ternperatur der Seiten- 
wSnde, 

Fig. 5 ein Dreizylinderdruckwerk. 
Die in Fig. 1 dargestellte Druckeinheit enthait die 
Druckwerke 1 und 2. Jedes Druckwerk 1, 2 weist einen 
io Obertragungszylinder 3, 4 und einen Formzylinder 5, 6 
auf. An jedem Formzylinder 5, 6 ist ein Farbwerk ange- 
ordnet, das neb en dem Farbkasten und diversen Farb- 
walzen jeweils eine Farbkastenwalze 7, 8 und drei Farb- 
reibzylinder 9 bis 14 enthait Jeweils einem Obertra- 
15 gungs- und Formzylinder 3, 5 und 4, 6 ist iangs ihrer 
Achsen je eine Blasvorrichtung 15, 16 zugeordnet, das 
heiflt, deren Blasoffnung 17 ist auf den Obertragungs- 
und den Formzylinder 3, 5 bzw. 4, 6 gerichtet Jede Blas- 
vorrichtung 15, 16 enthait einen Warmetauscher 18, der 
20 an einen ZufluB 19 und einen AbfluB 20 fQr ein Kuhlmit- 
tel angeschlossen ist Letzteres wird von einer nicht dar- 
gestellten Kuhlstauon geliefert 

Im Druckbetrieb sind die beiden Obertragungszylin- 
der 3, 4 gegeneinander angestellt und bedrucken die 
25 zwischen ihnen hindurchgefuhrte Bahn 21. Dabei wird 
das Druckbild der auf den Formzylindern 5, 6 gespann- 
ten Druckformen eingefarbt, auf die Obertragungszylin- 
der 3, 4 flbertragen und von diesen beidseitig auf die 
Bahn 21 aufgetragen. Jede Blasvorrichtung 15, 16 saugt 
30 mittels Geblase uber den Ansaugkanal 22 und den vom 
Kuhlmittel durchflossenen Warmetauscher 18 Luft an. 
Diese kuhlt sich dabei ab und wird anschlieBend gegen 
den Obertragungszylinder 3 bzw. 4 und den Formzylin- 
der 5 bzw. 6 geblasen. Diese Zylinder kQhlen sich dabei 
35 ab. 

Es kdnnen wahlweise auch noch weitere nachfolgend 
beschriebene Kuhlmoglichkeiten eingesetzt werden. 
Dies wird insbesondere beim Rollendruck mit seinen 
heheren Druckgeschwindigkeiten angezeigt sein. Ein- 

40 mal konnen fur die Obertragungs- und die Formzylinder 
getrennte Blasvorrichtungen vorgesehen sein. Dann 
konnen auch die Obertragungs-, Form- und Farbreibzy- 
linder sowie die Farbkastenwalzen mit Innenkuhlungen, 
beispielsweise WasserkUhlungen, ausgestattet sein. Eine 

45 Variante ist in Fig. 2 dargestellt. Hier verzweigt sich ein 
ZufluB 23 fur das Kuhlmittel unter Zwischenschaltung 
jeweils eines Regelventils 24 bis 26, 41 auf die beiden 
Farbkastenwalzen 7, 8, die 6 Farbreibzylinder 9 bis 14, 
die beiden Obertragungszylinder 3, 4 und die beiden 

50 Formzylinder 5, 6. Der AnschluB erfolgt am bedienseiti- 
gen Zapfen der Zylinder. Dort ist auch der AbfluS 27 
angeschlossen. Die Betatigung der Regelventile 24 bis 
26 und 41 erfolgt mittels Thermosensoren, beispielswei- 
se Infrarotsensoren, unter Zwischenschaltung von Reg- 

55 lern. Hierzu ist an der Farbkastenwalze 7, dem Farb- 
reibzylinder 10, dem Obertragungszylinder 3 und dem 
Formzylinder 5 jeweils ein Thermosensor 28 bis 31 an- 
geordnet Der Thermosensor 28 ist fur das Regelventil 
24, der Thermosensor 29 fur das Regelventil 25, der 

6o Thermosensor 30 fOr das Regelventil 26 und der Ther- 
mosensor 31 far das Regelventil 41 vorgesehen. Die 
Regler sind in der Regeleinrichtung 42 (Fig. 2) enthal- 
ten. Es ist weiterhin der Thermosensor 31 zusammen 
mit dem Thermosensor 29 auf einen gemeinsamen Reg- 

65 IergefQhrt 

Je nach der Abweichung der von den Thermosenso- 
ren 28 bis 31 abgegebenen Signale vom Sollwert wird 
das zugehorige Regelventil 24 bis 26 und 41 weiter ge- 



DE 44 31 188 Al 



affnet oder geschlossen und damit die dem entsprechen- 
den Zylinder zuzuftihrende Kuhlmitteimenge vergro- 
Bert oder verkleinert. Das Kuhlmittel wird von einer 
Kahlstation mit einer niedrigen Temperatur zugefuhrt, 
beispielsweise 12 Grad C. Das Farbwerk wird auf eine 
Temperatur von etwa 25 bis 27 Grad C abgekuhlt, die 
Druckplatte auf etwa 28 bis 30 Grad C und der Obertra- 
gungszylinder auf etwa 34 bis 35 Grad C. Die Tempera- 
tur der Farbkastenwalze wird vorteilhaft hoher gehal- 
ten, als die Farbwerkstemperatur, beispielsweise auf 28 
bis 30 Grad C, weil ansonsten die Farbe Faden zieht und 
die Farbabgabe dadurch gestort wird. Diese Vorgehens- 
weise wird dank separater Regelkreislaufe ermdglicht 
Eine Teilkahlung des Formzylinders ist mit dem Farb- 
werk dank der Anlage der Auftragwalzen mit dicken 
Farbschichten und dem Farbubertrag selbst bereits gut 
moglich. Es kann deshalb auch die Regelung der Form- 
zylindertemperatur unter Entfall des Thermosensors 29 
lediglich mit dem Thermosensor 31 erfolgen. 

Die Anwendung einer Innenkuhlung bei Obertra- 
gungs- und Formzylindern ist dann besonders ange- 
zeigt, wenn mit einem Sleeve gearbeitet wird, weil dann 
der Zylinder unter Entfall eines Spannkanales dunnwan- 
dig in Leichtbauweise ausgefuhrt werden kann. Die Ge- 
staltung eines derartigen Formzylinders 43 zeigt Fig. 3, 
wobei ein Obertragungszylinder einen gieichartigen 
Aufbau haben kann. Der Formzylinder 43 ist mit seinen 
Zapfen 44, 45 in Seitenwanden 46, 47 gelagert. Die Zap- 
fen 44, 45 besitzen Flansche 48, 49 mit denen sie in einem 
Zylindermantelrohr 50 aufgenommen werden. Weiter- 
hin ist in den Flanschen 48, 49 ein Trennrohr 51 und ein 
ZufluBrohr 52befestigt Das Trennrohr 51 bildet zusam- 
men mit dem Zylindermantelrohr 50 eine Kuhlkammer 
53 und mit dem ZufluBrohr 52 eine Druckkammer 54. 
Die Kuhlkammer 53 ist iiber Verbindungsbohrungen 55 
im Ransch 48 mit dem ZufluBrohr 52 und fiber Verbin- 
dungsbohrungen 56 im Flansch 49 mit einem Abfuhrka- 
nal 57 verbunden. Das ZufluBrohr 52 und der Abfuhrka- 
nal 57 ftihren durch den antriebsseitigen Zapfen 45 hin- 
durch zu einem auf diesem angeordneten AnschluBkopf 
58. Auf dem Zapfen 45 ist weiterhin ein Stirnrad 59 fur 
den Antrieb des Zylinders montiert. 

Der Formzylinder 43 tragt am antriebsseitigen Rand 
seines Mantels 78 eine AnschluBbohrung 60 fur Druck- 
lufL Diese steht uber einen Kanal 61 mit der Druckkam- 
mer 54 in Verbindung. Von letzterer fuhrt ein Kanal 62 
zu einer Ringnut 63, von der Radialbohrungen 64 am 
bedienseitigen Rand aus dem Zylindermantel 78 heraus- 
fiihren. An den AnschluBkopf 58 ist eine Zuleitung 65 
und eine Ableitung 66 fur das Kuhlmittel angeschlossen. 
Das Kuhlmittel flieBt durch das ZufluBrohr 52 uber die 
Verbindungsbohrungen 55 zur Kuhlkammer 53, von der 
es iiber die Verbindungsbohrungen 56, den Abfuhrkanal 
57 und den AnschluBkopf 58 wieder aus dem Formzylin- 
der 43 herausgeleitet wird. 

Beim Passieren der Kuhlkammer 53 kuhlt es wir- 
kungsvoll das Zylindermantelrohr 50. Die Zirkulation in 
der Kuhlkammer 53 kann vorteilhaft mittels spiralfor- 
miger Leitbleche (nicht dargestellt) festgelegt werden. 
Zur Unterstutzung des Aufschiebens oder Herunter- 
schiebens einer hulsenformigen Druckform 67 auf den 
oder von dem Formzylinder 43 laBt man aus den Radial- 
bohrungen 64 Druckluft ausstromen. Diese wird mittels 
eines auf die AnschluBbohrung 60 aufgesetzten An- 
schiuBschuhes 68 in den Formzylinder 43 eingeleitet 
Die Drucklufteinleitung kann auch an der Stirnseite des 
Zylinderkorpers vorgesehen werden. Fur den Wechsel 
der Druckform weist die bedienseitige Seitenwand 46 



der Druckmaschine auseinanderfahrbare Lagerstucke 
auf, deren Bewegung durch Doppelpfeiie angedeutet ist. 
Hierfur sind dem Fachmann aus dem Stand der Technik 
Losungen bekannt, ebenso fiir eine Haltevorrichtung 69, 
5 die den Formzylinder 43 nach Freilegung seines Zapfens 
44 in der Schwebe halt, so daB hierauf nicht naher einge- 
gangen wird. Nach der Freilegung des Zapfens bzw. der 
Schaffung einer Offnung in der Seitenwand 46 ist die 
hulsenformige Druckform 67 wechselbar. Auf gleiche 
io Art ist eine hulsenformige Obertragungsform auf einen 
oder von einem Obertragungszylinder schiebbar. 

GemaB Fig. 4 wird das umzupumpende Schmiermit- 
tel des Getriebekastens 32 der Antriebsseitenwand 33 
uber einen Warmetauscher 34 geleitet. Durch ietzteren 
15 flieBt das Kuhlmittel eines Kuhlmittelskreislaufes. Im 
Vorlauf dieses Kreislaufes liegt ein Regelventil 36, das 
von einem Regler 37 angesteuert wird. Auf den Regler 
37 sind eingangsseitig die Ausgange zweier Thermosen- 
soren 38, 39 gefuhrt, von denen einer an der Antriebssei- 
20 tenwand 33 und einer an der Bedienseitenwand 40 ange- 
ordnet ist. Als Thermosensoren kommen vorteilhaft Wi- 
derstandsthermo meter zur Anwendung, wobei sich vor 
allem Platin (Pt 100) gut eigne t, weil sich dessen Wider- 
stand proportional mit der Temperatur andert. 
25 Der Regelkreis dient dazu, die Antriebsseitenwand 33 
und die Bedienseitenwand 40 auf gleicher Temperatur 
zu halten. Normalerweise weist die Antriebsseitenwand 
33 aufgrund der in Warme umgewandelten Reibungs- 
verluste der Getriebe des Getriebekastens 32 eine hd- 
30 here Temperatur als die Bedienseitenwand 40 auf. Die 
Folge ist ein nicht gleichbleibender Temperaturverlauf 
iiber die Lange der in den Seitenwanden 33, 40 gelager- 
ten Zylinder. Entsprechend sind die Temperaturverhalt- 
nisse der gelagerten Zylinder Qber ihre Lange nicht op- 
35 timal festlegbar. Der Regler 37 ist so eingestellt, daB bei 
gegeniiber der Bedienseitenwand 40 hoherer Tempera- 
tur der Antriebsseitenwand 33 das Regelventil 36 offnet 
und damit mit entsprechendem Durchsatz von Kuhlmit- 
tel durch den Warmetauscher 34 das Schmiermittel des 
40 Getriebekastens 32 kuhlt Dieses wiederum kuhlt bei 
seiner Zirkulation die Antriebsseitenwand 33 auf die 
Temperatur der Bedienseitenwand 40 ab. Mit der Tem- 
peraturgleichheit beider Seitenwande wird die Tempe- 
raturkonstanz der Druckwerkszylinder iiber ihre Lange 
45 gegeben und eine Voraussetzung fiir eine gute Druck- 
qualitat uber die gesamte Druckbreite geschaffen. 

Es ist fiir die Benutzung der Erfindung unbedeutend, 
ob die einzelnen Kuhlkreislaufe von einer oder mehre- 
ren Kuhlstationen mit Kuhlmittel versorgt werden. 
50 Auch konnen die Druckwerke kostenaufwendig separat 
mit Regelkreisen ausgestattet werden. Umgekehrt dazu 
konnen unter Kostenersparnis bereits gute Ergebnisse 
erzielt werden, wenn weitere Druckeinheiten an die Re- 
geleinrichtungen des Druckwerkes 1 angeschlossen 
55 werden. Auch konnen bei den Blasvorrichtungen der 
Kuhlmittelzulauf und die Geblaseleistung geregeit wer- 
den. Als Kuhlmittel wird vorteilhaft Wasser eingesetzt. 

Weiterhin konnen die Kuhlmittelkreislaufe in der 
Vorbereitungsphase fiir den Druckbetrieb zur Vorwar- 
eo mung der Druckwerke benutzt werden, indem hierfur 
zunachst ein entsprechend erwarmtes Kuhlmittel zuge- 
fuhrt wird. Es wird dadurch das Rupfen der Farbe beim 
Druckbeginn mit einhergehender Ansammlung von Pa- 
pierpartikeln im Farbwerk vermieden. Dies ist sehr be- 
65 deutsam, da beim wasserlosen Offsetdruck das Feucht- 
werk fehlt, das sonst Partikel aus dem Druckwerk ab- 
fuhren konnte. Die Kiihlstation wird dann so geregeit, 
daB im Fortdruck die Kuhlmitteltemperatur allmahlich 
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absinkt Zwecks Druckwerkvorwarmung bedient sich 
der Drucker der beschriebenen sowie der in den Fig. 1 
und 2 gezeigten Kuhlkreislaufe und stellt am Thermo- 
stat der nicht dargestellten Kuhlstation einen hoheren 
Temperaturwert der Kuhlmitteltemperatur ein, vorteil- 5 
haft die Betriebstemperatur der Farbreibzylinder. Im 
Druckbetrieb stellt dann der Drucker die Kuhlmittel- 
temperatur allmahlich niedriger entsprechend der hohe- 
ren Kuhlerfordernis infolge der Eigenerwarmung des 
Druckwerkes, dessen Temperatur an einem Thermome- 10 
ter ablesbar ist Der Temperaturverlauf des Kuhlmittels 
fur die Vorwarmung kann auch nach einer in eine Spei- 
chereinheit eingegebene Temperatur-Zeit-Kurve oder 
an Hand eines Temperatursensors, beispielsweise an ei- 
nem Farbreibzylinder, in Verbindung mit einem Regler, 15 
geregelt werden. Es kann z. B. der Thermosensor 29 am 
Farbreibzylinder 10 verwendet werden. Die Speicher- 
einheit kann in der Regeleinrichtung 42 untergebracht 
werden. 

Eine Bahn kann auch im sogenannten Di-Litho-Ver- 20 
fahren bedruckt werden. Ein diesbezuglicher Bahnver- 
lauf ist in Fig. 1 gestrichelt eingezeichnet Die Bahn 70 
wird zwischen dem Obertragungszylinder 4 und dem 
Formzylinder 6 hindurchgefuhrt und dabei von letzte- 
rem bedruckt. Beim anschlieBenden Durchgang der 25 
Bahn 70 zwischen dem Obertragungszylinder 4 und dem 
Obertragungszylinder 3 wird auf die bedruckte Bahnsei- 
te eine zweite Farbe gedruckt, so daB ein 2 + 0-Druck 
entsteht 

Das Druckwerk kann auch statt mit dem Obertra- 30 
gungszylinder eines weiteren Druckwerkes auch mit ei- 
nem eigentlichen Gegendruckzylinder zusammenarbei- 
ten. Ein solches Dreizylinder-Druckwerk zeigt Fig. 5. Es 
enthalt einen Formzylinder 71, einen Obertragungszy- 
linder 72 und einen Gegendruckzylinder 73. Der Form- 35 
zy Under 71 wird von einem Kurzfarbwerk, und zwar 
einem Anilox-Farbwerk, eingefarbt Dieses enthalt eine 
von einer Kammerrakel 74 eingefarbte Rasterwalze 75 
sowie eine Auftragwalze 76. Die Rasterwalze 75 farbt 
die Auftragwalze 76 ein, die wiederum die Druckform 40 
des Formzylinders 71 einfarbt Letztere iibergibt das 
Druckbild auf den Obertragungszylinder 72, der auf die 
Bahn 77 druckt Die Kuhlvorrichtungen wurden der Ein- 
fachheit halber nicht dargestellt 

Vorteilhaft kommen bei Druckwerken fiir wasserlo- 45 
sen Offsetdruck auch Ionisierungsstabe zur Beseitigung 
elektrostatischer Aufladungen zur Anwendung. Im Aus- 
fuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 und Ionisierungsstabe 79, 
80 beiderseits der Bahn 21 nach ihrem Durchgang zwi- 
schen den sie bedruckenden Obertragungszylindern 3, 4 50 
angeordnet Ionisierungsstabe kdnnen auch vor oder 
vor und nach den die Bahn 21 bedruckenden Zylindern 
angeordnet sein. Die beim wasserlosen Offsetdruck 
trockenere Bahn neigt verstarkt zu elektrostatischer 
Aufladung mit entsprechend kraftiger Anziehung von 55 
Staubpartikeln aus der Umgebung. Diese setzen sich auf 
dem Obertragungszylinder ab, werden an den Formzy- 
linder Qbergeben und fahren zu Druckstorungen. Dem 
wird mit dem Einsatz der Ionisierungsstabe entgegen- 
gewirkt, ebenso dem Farbnebeln. Weiterhin werden 60 
empfindliche elektronische Bauelemente geschutzt, die, 
hohen elektrischen Feldern ausgesetzt, ge- oder zerstdrt 
werden konnen. SchlieBlich wird mit dem Abbau der 
elektrostatischen Aufladung das Losen der Bahn von 
den sie bedruckenden Zylindern gefordert, was die 65 
Moglichkeit eroffnet, mit geringerer Bahnspannung zu 
drucken und somit auch leichtere Papiere bei geringer 
BahnriBgefahr verarbeiten zu konnen. 
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Die Erfindung ist nicht nur an RoIIen- sondern auch 
an Bogenrotationsdruckmaschinen anwendbar, bei- 
spielsweise bei einem gemaB Fig. 5 gestalteten Druck- 
werk. 

Patentanspriiche 

1. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck mit ei- 
nem Form-, einem Obertragungs- und einem Ge- 
gendruckzylinder, einem an dem Formzylinder an- 
geordneten Farbwerk und einer Kuhlvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Formzylinder (5, 
6, 43, 71) eine hulsenformige Druckform (67) und/ 
oder der Obertragungszylinder (3, 4, 72) eine hul- 
senformige Obertragungsform tragt und die 
Druck- und Obertragungsform (67) durch eine frei- 
legbare Offnung einer Maschinenseitenwand auf 
den oder von dem jeweiligen Zylinder schiebbar ist 

2. Druckwerk fiir wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Obertragungszylinder (3, 4, 72) mit einer 
Innenkuhlung ausgestattet ist. 

3. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Formzylinder (5, 6, 43, 71) mit einer Innenkuh- 
lung ausgestattet ist 

4. Druckwerk fiir wasserlosen Offsetdruck, nach ei- 
nem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Farbreibzylinder (9 bis 14) 
mit einer Innenkuhlung ausgestattet sind 

5. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Farbkasten- 
walze (7, 8) mit einer Innenkuhlung ausgestattet ist 

6. Druckwerk nach einem der Anspriiche 2 bis 5 mit 
einem Zylinder, insbesondere Form- oder Obertra- 
gungszylinder, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zylinder (43) in Leichtbauweise hergestellt ist, ein 
Zapf en (45) einen AnschluBkopf (58) fur die Zu- und 
Abfahrung des Kuhlmittels tragt und der Zapfen 
(45) einen Zu- und einen Abfuhrkanal (52, 57) auf- 
weist 

7. Druckwerk nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (78) des Zylinderkdrpers 
Radialbohrungen (64) aufweist und am Mantel (78) 
oder der Stirnseite des Zylinderkdrpers eine An- 
schluBbohrung (60) fur Druckluft angeordnet ist, 
auf die ein AnschluBschuh (68) fiir Druckluft auf- 
setzbar ist 

8. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, mit einer Blasvorrichtung (15, 16) zur Zylinder- 
kuhlung, die sich Qber die Breite des Zylinderman- 
tels erstreckend angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blasvorrichtung (15, 16) derart 
angeordnet ist, daB die Blasluft sowohl den Ober- 
tragungszylinder (3, 4) als auch den Formzylinder 
(5, 6) bestreicht 

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beiderseits der zu bedruckenden 
Bahn jeweils eine Blasvorrichtung (15, 16) angeord- 
net ist 

10. Druckwerk fiir wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der Anspriiche 2 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB an einem Farbreibzylinder 
(10) und/oder dem Formzylinder (5) und/oder dem 
Ubertragungszylinder (3) und/oder der Farbka- 
stenwalze (7) jeweils ein Thermosensor (29, 31, 30, 
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28) angeordnet ist, der Qber einen Regler mit dem 
Regelventil (25, 26, 24, 41) fur den Kuhlmittelzulauf 
der Innenkuhlung des entsprechenden zu beeinflus- 
senden Zylinders in Verbindung stent. 

1 1. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 5 
sondere nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB Warmetauscher (18) der 
Blasvorrichtung (15, 16) sowie die Innenkuhlung an 
eine oder mehrere Kuhlstationen angeschlossen 
sind, die wahlweise erwarmtes, allmahlich in der 10 
Temperatur abgesenktes Kuhlmittel erzeugen. 

12. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Schmiermit- 
tel des Getriebekastens (32) der Antriebsseiten- 15 
wand (33) uber einen Warmetauscher (34) zirku- 
liert, dessen Kuhlmittelzulauf von einem Regelven- 
til (36) geregelt wird, das von einem Regler (37) 
betatigt wird, auf den zwei an der Antriebs- (33) 
und der Bedienseitenwand (40) angeordnete Ther- 20 
mosensoren (39, 40) gefuhrt sind. 

13. Druckwerk nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als Gegen- 
druckzylinder der Ubertragungszy Under (5, 6) eines 
weiteren Druckwerkes fungiert. 25 

14. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Bahn (70) 
zwischen dem Formzylinder (5, 6, 71) und dem 
Obertragungszyiinder (3, 4, 72) hindurchgefuhrt 30 
und von diesen gegeneinander angestellten Zylin- 
dern im sogenannten Di-Litho-Verfahren bedruckt 
wird. 

15. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden Ansprii- 35 
che, dadurch gekennzeichnet, dafl der Formzylin- 
der (5, 6, 71) mit einem Kurzfarbwerk, beispielswei- 

se einem Anilox-Farbwerk, eingef arbt wird. 

1 6. Druckwerk f iir wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden Ansprii- 40 
che, dadurch gekennzeichnet, daB vor und/oder 
nach den die Bahn (21, 70, 77) bedruckenden Zylin- 
dern (3, 4, 72, 73) an die Bahn (21, 70, 77) Ionisie- 
rungsstabe zur Beseitigung elektrostatischer Aufla- 
dungen angeordnet sind. 45 
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